[TPOAANAEBAEM XNN3Hb NHOPACTPYKTYPE

SF

NOAUMEPHAA KOMNO3NUWNA

RESIN FORGE

NOKJIAQYYMK: dpammMaH KOAus
KomMmMepyecknn ANPEKTOP
OOO "HINO CroyHpopc”




[IPOBJIEMA

UHOPACTPYKTYPA HE XXAET YAOBHOIO MOMEHTA AAY PEMOHTA

MACLLUTAB OrPAHWYEHHDIE OKHA ArPECCHBHASA CPELA
WH®PACTPYKTYPbl PEMOHTA
BoAbLLas pacnpeAeAeHHOS KaKAbI AOMOAHUTEABHBIN YaAC BoAd, coan, nepenaAbl
ceTb CO3A0ET NOCTOAHHbIN PEMOHTA YBeAUYMBOeT TeMneparyp, BUGpaumu n
obbeM 30A04 MO 3aLmTE U MPOCTOU U ONepaALOHHbIe N3HOC YCKOPSIOT pa3pyLlueHune

PEeMOHTY PUCKU 3ALUTHBIX MOKPbITUNA




RESIN FORGE

YHUBEPCAABHAA NOAUMEPHAA CUCTEMA AA4A 3AWLNTBI OBBEKTA

ABYKOMMOHEHTHASA NOAUMEPHAS SkoHoMus Ao 3000 p/m?
KOMMO3MLUS C NOBbILLUEHHbIMU

SKCMAYATALMOHHBIMU XAPAKTEPUCTUKAMM 30 CYET CHUXEHWIS
KOAMHEeCTBA N HYHACTOTbI
SNOKCUAHBI COCTOB C PEMOHTHbIX PABOT

MOANDUKLINPOOBAHHBIM OTBEPAUTEAEM ANS
3ALLMTBI Y BOCCTOHOBAEHUSA KOHCTRYKLLIA

CHumxeHune

3KCMNAYATALMOHHbBIX
nsaepxek Ao 20%:

HaHeceHne 3aAMBKOW, LLUMAKAEBOYHBIMW CTOHUMSAMMW,
OKPACOYHbIMM AMNAPATAMM U BRYYHYIO

e PACXOAbI HO
WHOVBALYAIIbHOE COMPOBOM IEHNE OBAPUMNHBIE CAYXOBbI,
« KOMMEHCAUMMU
COOCTBEHHMKAM

OoT 6a30BOro NOKpbITUS A0 NOPTPEAbHON MOANPUKALMUN
COCTOBA AASl HECKOABKUX 30H OOBbEeKTa

[0LAHA 3AABKA HA M30bPETEHVE CTOMMOCTD
ot 1800 p/kr



RESIN FORCE

FTEPMETUSUPYET TPEWWMHBI AO 25 MM U OTBEPCTUSA AO 3 MM

dusnyeckme XapakKTepuctmkm | 3Ha4YeHue KoMnosuums Wnakreskag | PO3OBEW HaAnBHsle
coCTaB MOADbI
TBEPAOCTb 101 MMMa
[Toeaen NPoYHOCTU 13,71 MMNa KOMMASKCHAS
\ 124,35—131,9 | 147,24—114,3 | 138,86—124.4
BA3KOCTbL N*, [1a-C
IcTpaemMocCTb 0,04 r/cm2 1 3 6
TepMOCTOMKOCTb +230 (*C)

Aaresna no 6etoHy - 19 H/MM2 | | gascoctn, Mac | 3.96-0,60 551106  |2,85-20]

AAresns
a AAresns no Metanay - 11 H/Mmm2

OTHOCUTEABHOE YAAVMHEHWE MNP

62%
PA3pPbIBE HTepBaA 3
y KOMMAGKCHAS 18,02-100,60 | 17,55—136,63 | 27,76—78,22
TeMnepatypHbIN KOapPULINEHT 58-10-5 1/°C BA3KOCTb N*, Marc
AMHEWNHOTO PACLUMPEHUS
Bpemsa MoOAHOro otBepAESBAHNA 12 (4.) BOCCTAHOBASHME
CTpykTypbl 30 60 Cc, | 402 630 302
[laponpoOHNLAEMOCTb 0,01-0,1 r/M2/cyT %
BoaonoraoleHmne MeHee 0,5% 3a 24 yaca

ABCOAIOTHOS LLIEPOXOBATOCTb 0,0053 (MM)




[IEPCIEKTVBA

3a nocAaeAHue 10 AeT pbIHOK BblpOC NpuMepHO HA 50%

K2028 100Y MOXHO0 0XKWOATb PACILNPEHWA Pb!HKI.\ 3A Moy 3TOM POCCUNCKMI PBIHOK CMA;OH§)43QBMCMT OT MMOPTA:
CHET HUQTE"EHHUTU 3I-\ME|.|.|.EH_V|H MEHEE CTOWKWX Sahd ::IAVI_TKF))F;T—IHHHGXGHIEI)F():(T)OM?B)(I;ECTBO Brg%ypnéjszs;blmo/\o
[OKPbITUN 1 POCTA TPEBOBAHNW K I0JITOBEYHOCTW. e IMMNOPTHASI COCTOBASIOLLAS PhIHKA B 2025 roAy OLEHMBAAACH

oonee yem B 92%

PbIHOK SINOKCUAHBLIX NMOKPLITA

OUHNLLIHBINA
3aLUMUTHBIW CIOW
ResinFORCE

70 MApA P

BecwoBHasn
NOBEPXHOCTb

50 mApA P

20 mApA P

0,5-1,0 MApA F SOM

MoHonUTHOE
0eToHHOoe
OCHOBaHue

MAPOU30NALIMOHHBIN
[porHo3s no pa3BuUTKIo PhiHKa Ha nepuoa bapbep
pean3aLnm NpoekTa

3awmnTta 6etoHa oT
NbIIEHNA U U3HOCA




TexHOHUKO/J1b:

XapakTepucTtmka ResinFORCE BMIM: ULH3MN Sika: SikaCor XB-0278
TAIKOR
LleHa, p/Kr 1900 P 1300 P 2000 P 3500°P 3009P
N [ABYyXKOMMNOHEeHTHas SnoKkcuaHas JMNOKCNAHbBIN prHI 3r|0|<cv|p,|:|as=| OHOKOMMOHEHTHaS
nosinMepHas CUCTEM + NOJINYPEeTaHOBbIN | MHOIOC/I0HasA FOYHT-3Marb
KOMMO3nL S OUHNLL cncTemMa

MeTann n 6eToH

CamMmoBOCCTaHOBNEeHue

[epmeT3ayms
TPeLVH 1 OTBEePCTUN

X, X,
X, &

CpoK c/1y6bl bonee 30 ner 20-25 net 20 net 20 net 5 net

OTBepXxeHve 1 BBOJ, B

/1o 4 yacoB 5-6 yacoB [0 5 cyToK 6-8 YacoB 1-2 yaca
3KCnyaTauuio




/70

Poccuucrue
yRene3Hble gopoau

AKAOEMWNA MH‘;L BBBBBB O o
- MHHOBATOPOB racTep

OUHANNCT OTKPbITONO
SAINPOCA PXA HA
[ TIMAOTVIPOBAHVIE
IHHOBALIMIOHHBIX PELLEHIA

Tnn Po



ABYTAJINMOBA EJIEHA
FEHEPAABHbIA AUPEKTOP

HAy4HbIN PYKOBOAUNTEAD
MpoekTa, A.T.H., AOLIEHT

®PAVIMAH HJINA
KOMMEPYECKWIA AVMPEKTOP

AHIPEEB APTEM
HAYAABHVK MPOU3BOACTBA

KOCLIOB AHLIPEN
[AABHbIN MH)XEHEP



Stone
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KOHTAKTDI ¢

@ Npo.stoneforce@yandex.ru https://stoneforce.ru rTEHEPAABbHBIN ANPEKTOP
ABYTANNTOBA EAEHA MUAXATOBHA
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MHH 7730325283 OTPH 1247700456497
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O 79014780549
(m) aemw@yandex.ru



	STONEFORCE
	ПРОДЛЕВАЕМ ЖИЗНЬ ИНФРАСТРУКТУРЕ
	ПОЛИМЕРНАЯ КОМПОЗИЦИЯ


	RESIN FORCE
	ДОКЛАДЧИК:
	Фрайман Юлия

	ПРОБЛЕМА
	ИНФРАСТРУКТУРА НЕ ЖДЕТ УДОБНОГО МОМЕНТА ДЛЯ РЕМОНТА
	МАСШТАБ ИНФРАСТРУКТУРЫ
	АГРЕССИВНАЯ СРЕДА
	ОГРАНИЧЕННЫЕ ОКНА РЕМОНТА


	РЕШЕНИЕ
	RESIN FORCE
	Экономия до 3000 р/м2
	за счет снижения количества и частоты ремонтных работ

	Снижение эксплуатационных издержек до 20%:
	расходы на аварийные службы,
	компенсации собственникам

	ИНДИВИДУАЛЬНОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ
	СТОИМОСТЬ
	ПОДАНА ЗАЯВКА НА ИЗОБРЕТЕНИЕ



	ТЕХНОЛОГИЯ
	RESIN FORCE

	РЫНОК
	ПЕРСПЕКТИВА
	За последние 10 лет рынок вырос примерно на 50%
	К 2028 ГОДУ МОЖНО ОЖИДАТЬ РАСШИРЕНИЯ РЫНКА  ЗА СЧЕТ ПОСТЕПЕННОГО ЗАМЕЩЕНИЯ МЕНЕЕ СТОЙКИХ ПОКРЫТИЙ И РОСТА ТРЕБОВАНИЙ К ДОЛГОВЕЧНОСТИ.
	РЫНОК ЭПОКСИДНЫХ ПОКРЫТИЙ


	КОНКУРЕНТЫ
	РЕЗУЛЬТАТЫ
	СТОУНФОРС

	КОМАНДА
	СТОУНФОРС
	АБУТАЛИПОВА ЕЛЕНА
	Научный руководитель проекта, д.т.н., доцент

	ФРАЙМАН ЮЛИЯ
	АНДРЕЕВ АРТЁМ
	КОСЦОВ АНДРЕЙ


	КОНТАКТЫ
	СТОУНФОРС
	Юлия Фрайман
	+7 917 364 1881
	jfrayman@yandex.ru

	ООО “НПО СТОУНФОРС”
	ИНН 7730325283 ОГРН 1247700456497
	Г. МОСКВА, ТЕР ИННОВАЦИОННОГО ЦЕНТРА СКОЛКОВО, БОЛЬШОЙ Б-Р, Д. 42 СТР. 1

	ГЕНЕРАЛЬНЫЙ ДИРЕКТОР
	АБУТАЛИПОВА ЕЛЕНА МИДХАТОВНА



